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Wytyczne techniczne wykonania sieciowych przepompowni sciekow
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Projekt pompowni powinien by¢ uzgodniony przez Dziat Kanalizacji, Gtéwnego elektryka
/ automatyka.

Pompownie sieciowe $ciekow muszg spelnia¢ wymagania Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziemika 1993r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach $ciekéw (Dz. U. nr 96 poz. 438) ze
zmianami).

Pompownia $ciekéw musi mie¢ zabezpieczenia antykorozyjne powierzchni betonowych
wewnatrz zbiornika pompowni.

Pompownia $ciekow powinna by¢ wyniesiona ponad poziom gruntu ok. 20cm.
(zabezpieczenie przed dostawaniem si¢ wod opadowych do pompowni).

Pompownia niewygrodzona powinna by¢ przystosowana do montazu barier ochronnych i
pochwytow nad wejsciem do zbiomnika.

W pompowni wygrodzonej bariery i pochwyty winny by¢ zainstalowane jako elementy stae.
Zbiomiki prefabrykowane zelbetowe laczone na uszczelki posadowione na przygotowanym
podtozu (ptyta fundamentowa).

Zbiorniki pompowni muszg spelnia¢ normy wytrzymatosciowe dla zbiornikow catkowicie
posadowionych w gruncie.

Srednica obudowy pompowni powinna byé dobrana do gabarytéw pomp i wyposazenia
wewnetrznego, powinna zapewnia¢ swobodne i bezpieczne dojscie dla wykonywanych
czynnosci eksploatacyjnych.

Przejécia kréécoéw tlocznych przez $ciany zbiornika zaopatrzone w uszczelnienia
tancuchowe.

Przepusty/przejs$cia w $cianach dla rurociagéw i kabli powinny by¢ szczelne i elastyczne,
Dno pompowni powinno by¢ tak wyprofilowane, aby w zadnym jego miejscu nie
nastepowalo gromadzenie sie piasku, zawiesin, osadu (zapewnienie samooczyszczania
pompowni).

W pompowni zlokalizowanej w pasie drogowym, bez wydzielonego i ogrodzonego terenu,
nalezy zastosowaé wlazy zeliwne klasy D400 ryglowane w ilosci i o $rednicach
umozliwiajgcych swobodny demontaz pomp i innego wyposazenia o Sednicy min fi 800.

W przypadku pompowni wygrodzonej nalezy zastosowa¢ pokrywy wilazowe ze stali
nierdzewnej spelniajgce nastepujagce wymagania: szczelne, zabezpieczajgce przed
dostaniem sie piasku i zanieczyszczen do zbiornika. Wiazy, pokrywy wlazowe musza by¢
tak zamontowane aby umozliwialy bezkolizyjny montaz 1 demontaz urzadzen
zainstalowanych w pompowni przy pomocy wyciagarki.

Pokrywy wlazowe powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig wpadnigcia do komory
pompowni (mocowane na zawiasach) oraz zabezpieczone przed otwarciem przez osoby
niepowotane przy pomocy zamka odpornego na zanieczyszczenia, uszkodzenia 1 warunki
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atmosferyczne,

Zawias pokrywy nalezy wyposazy¢ w blokade zabezpieczajaca przed samoczynnym
zamknieciem.

Pompownia musi by¢ wentylowane zgodnie z wymogami dla tego typu obiektow.
Zbiorniki pompowni powinny by¢é wyposazone w biofiltry zabezpieczajacy przed
wydostawaniem si¢ odoréw do atmosfery.

Zbiorniki pompowni powinny by¢é wyposazone w podesty uchylane umozliwiajgce
wycigganie pomp i drabinki zejsciowe ze stali nierdzewnej. Drabinka powinna umozliwi¢
zejscie na dno zbiornika i posiadac szerokos¢ zgodng z normg PN-EN 547-1:2000, PN-EN
ISO 14122-4:2005 (co najmniej 30cm).

Do mocowania wyposazenia statego w zbiornikach (konstrukcje nosne lub wsporcze)
nalezy stosowa¢ kotwy do betonu ze stali nierdzewne;.

Prowadnice rurowe pomp wykonane ze stali nierdzewnej.

Lancuchy do podwieszania pomp wykonane ze stali nierdzewne;j o srednicy drutu oczka nie
mniejszej niz 6mm oraz posiada¢ oczka o $rednicy nie mniejszej niz 5 cm zamontowane
co 1 m na catej dhugosci taficucha stuzace do wyjmowania pomp.

Rurociagi wewnatrz pompowni muszg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej X5CrNil8-10
wg PN-EN 10088-1:2005 (lub odpowiednika 1.4301 wg EN 10028-7 lub WNR; 304 wg
AISI) oraz laczone przy wykorzystaniu kotnierzy ze stali nierdzewne;.

Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane w technologii wiasciwej dla stali nierdzewne;j.
Elementy wyposazenia pompowni wykona¢ z materialdw odpormnych na dziatanie
$rodowiska agresywnego. Rury, ksztaltki nalezy polaczy¢ z armaturg na kolnierze, sruby z
nakretkami i podktadkami ze stali nierdzewnej, uszczelki miedzy kotnierzami NBR.

W przypadku potgczenia rurociggéw tlocznych pomp w jeden przewdd nalezy zastosowac
tréjnik (o tagodnych kontach) dajacy niewielkie straty ci$nienia przy przeplywie sciekow.
Do polgczen kotierzowych nalezy stosowaé kolierze luzne pelne (nie dopuszcza sig
kolierzy przettaczanych) odporne na warunki panujace w pompowni o srednicy owiercenia
na ciénienie PN10. Kolnierze luzne montowaé na fabrycznie wykonanych wywijkach
wykonanych ze stali nierdzewne;.

Pompownie powinny by¢ wyposazone w armatur¢ dla kazdej z pomp.

Armatura zwrotna — zawory zwrotne z kulg pokrytg NBR np. AVK odpome na dziatanie
Srodowiska agresywnego.

Armatura odcinajgca — zasuwy nozowe dwustronnie szczelne np. AVK odporne na
dziatanie srodowiska agresywnego.

Zamontowaé na rurociggu ttocznym w pompowni zawdr rewizyjny,

Pompownia musi posiada¢ na wszystkich kanalach doplywowych do pompowni zasuwy
nozowe dwustronnie szczelne wraz z deflektorami.

Armatura zwrotna i odcinajgca powinna by¢ tak umiejscowiona, aby mozliwe bylo jej
otwieranie i zamykanie z poziomu terenu bez konieczno$ci wchodzenia do komory
pompowni przy wykorzystaniu standardowego klucza do zasuw. Przedhuzenie trzpienia nie
moze by¢ zatamane.

Pompownia musi mie¢ zainstalowane urzadzenie pomiarowe (przeptywomierz).
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Teren wokol pompowni musi mie¢ nawierzchni¢ trwalg.

W przypadku awarii pompowni i koniecznosci wytaczenia pompowni z eksploatacji nalezy

przewidzie¢ mozliwos$¢ przetlaczania $ciekow po zamknigciu zasuw na doplywie za

pomocg przewoznej pompy i prowizorycznego przewodu wiaczonego do punktu odbioru w

ktérym jest tréjnik kotnierzowy w komorze na przewodzie tlocznym.

W przypadku dwdch lub wiecej przewodéw tlocznych nalezy przewidzie¢ komorg zasuw z

mozliwoscig przepinania rurociggdw w przypadku awarii lub czyszczenia.

Na rurociggu ttocznych nalezy przewidzie¢ komory rewizyjne sktadajgce si¢ z czyszczaka

oraz zasuw nozowych dwustronnie szczelnych z mozliwo$cia obstugi z poziomu terenu.

Odleglo$é pomiedzy komorami nie moze by¢ wigksza niz 150mb i posiada¢ mozliwos¢

dojazdu do komory.

Na rurociggu tlocznym nalezy przewidzie¢ komory odwodnieniowo — napowietrzajace z

mozliwoscig dojazdu do komory.

Pompownia musi posiada¢ urzadzenie do montazu i demontazu pomp.

Pompownia powinna mie¢ przytacze wodociggowe wraz z hydrantem.

Pompownia powinna mie¢ o§wietlenie terenu.

Pompownia musi mie¢ dostosowany uktad elektryczny i sprz¢towy do wykonania SCADy

wg. okreslonego standardu PWIiK Piaseczno Sp. z o0.0. (zamontowanic modutu

telemetrycznego MT151, obszycie wg. naszego schematu

Wykonaé nowg rozdzielnie sterowania przepompowni S$ciekéw wg wytycznych

Zamawiajacego (schemat w zataczeniu).

Wszystkie kable, przewody pomiedzy zbiornikiem pompowni a szafg sterownicza

prowadzimy w rurach ostonowych PVC DN 110. W przypadku zatamania trasy przewodow

nalezy stosowaé ksztaltki max 45°. Niedopuszczalne jest stosowanie na zalamaniach
ksztattek 90°.

Pompownia powinna by¢ ogrodzona.

Przy duzych pompowniach wymagany jest stacjonarny agregat pragdotworczy + SZR

usytuowany w pomieszczeniu zamkni¢tym.

Wymagania dla pomp.

48.1. Zastosowane pompy powinny mie¢ mala awaryjnos¢, dobry serwis, dostgpnosc¢
cze$ci zamiennych, powinna by¢ energooszczg¢dna.

48.2. Wirnik pompy powinien uwzglednia¢ ilos¢ i rodzaj czgsci statych w pompowanych
$ciekach, szczegdlnie o wlasciwosciach zatykajacych np. zanieczyszczen
dtugowloknistych, szmaty, chusteczki nawilzane, pieluchy, podpaski, reczniki
papierowe itd. Wirnik pompy powinien by¢ o jak najwickszym wolnym przelocie nie
mniejszym niz S50mm.

48.3. Wirnik wykonany ze stali nierdzewnej lub wykonany z zeliwa utwardzonego o duzej
zawartosci chromu.

48.4. Uszczelnienie watu mechaniczne podwdjne.

48.5. Elementy mocujace korpus i wirnik wykonane ze stali nierdzewnej.
PWiK Piaseczno Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwo$¢ wymagania dodatkowych

dokumentdw, ktdre nie zostaly wymienione powyze;j.
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